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1. VS eobecny popis

Batérie LifePO4 sivyrobené z dankov zapojenych do série. V kaz dom z nich
elektrédy (andda a katéda) reagujus elektrolytom a premienajuchemickienergiu

do elektrického. Délez itym prvkom, z ktorého sa LiFePO4 batéria sklad4, je BMS, tzn.
systém, ktory umoz ruje sledovat’ fungovanie zariadenia. Jeho praca je tiez

ovlddanie nabf jania batérie. Okrem vyvaz ovania dankov batérie, BMS
chrani pred prebi jani m, hlbokym vybiti m a pri li§ vysokym pridom a

strdZ i prevadzkovuteplotu batérie. Vdaka vysokej hustote energie subatérie

LifePO4 z radu MAXX majuvelmi velkdkapacitu pri ovela niz § ej hmotnosti.

Napri klad - zariadenie s kapacitou 100Ah vaz i cca 12 kg, ® je o viac ako polovicu menej.
$ tandardnd gélové alebo AGM batéria. Vdaka tomu jeho doprava rozhodne je
jednoduchs ie a rychlej$ ie a in$ talacia je pohodInd.

Termi n LifePO4 je skratkou ndzvov chemickych znadek zl@ni n pouZ itych pri vyrobe
batéria:

e Li
- li tium, * Fe - Z elezo

* P- fosfor

Batérie LifePO4 je moz né pouZ it na mnohych miestach. Vdaka svojej dlhej Z ivotnosti
sa uz nejaky @s pouz i vajiv obytnych automobiloch, lodiach alebo jachtadch. Mnoho vyhod
majubatérie LiFePO4, nas li svoje uplatnenie aj v priemysle

fotovoltaika, v ktorej sa stali Ii drami medzi zariadeniami na ukladanie energie.

LiFePO4 batérie pracujlpri niz § om napati danku, ktoré je v priemere 3,45 voltu,
vytvorenie skratu je velmi nepravdepodobné. Li tium-Z elezné batérie
Fosfaty sa neprehrievajitakz e ich je moZ né pouz ivat privys $ ich teplotach.
Ich pouz itie je bezpedé, pretoZ e sa na vyrobu pouz i vajustabilnejs ie prvky.
Vyznadijusa extrémne dlhou 7 ivotnost ou, vydrZ ia aZz niekolko tisi c
pIné cykly nabi jania a vybi jania bez straty svoje najdélez itej$ ie vlastnosti -

spolahlivost .

Li tium-Z elezofosfatova batéria neprodukuje Z iadny toxicky odpad. spolu
s rozvojom technolégii sme schopni produkt upravit' tak, aby poskytoval

bezpetost nielen pre nas, ale aj pre Z ivotné prostredie.
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2. Bezpedost

Z dévodu nebezpednstva trazu elektrickym pridom pri inS talacii pouz ivajte
izolované nastroje. Neskratujte medzi svorkami. Nedotykajte
alebo umiestnite kovové predmety pred alebo pred pdimi batérie
pred za@ti m prace odoberte v§ etok kovovy odev. nepatrim
nechajte batériu prehriat , najma po@s nabi jania. Ohrady patria
pravidelne kontrolované na tesnost a nesmubyt umiestnené vo vzduchotesnych nddobach

nadoby bez riadneho vetrania.

3. Montaz

* Pred pripojeni m batérie k inS talacii skontrolujte jej technicky stav
batéria, batéria by nemala vykazovat znamky netesnosti, vydutie alebo stla@&nie

alebo iné mechanické zavady, ktoré méz u mat’ za nasledok nespravnu funkciu.

+ Uistite sa, Z e LiFePO4 batéria nie je pripojena s obratenou polaritou. Ak batérie

nie je spravne pripojeny, bude BMS nenavratne pos kodeny.

+ Batéria by mala byt inS talovana v suchej miestnosti alebo uzavretom priestore

ochrana proti poveternostnym vplyvom a vlhkosti.

+ Kladny [+] pdl batérie by mal byt trvalo pripojeny ku kladnému pdlu
[+] a zaporny [-] pdl batérie so zdpornym [-] pdlom priji mada
brani svojvolnému odpojeniu. Skrutky batérie by mali byt utiahnuté

vhodnou silou pomocou momentového kl@a:

@M6 4,1-5,2Nm
0 @M8 8,2-9,9Nm
0 @M10 14,7-19,2Nm
* Pri pripdjani mo6z e dojst k nedodrz aniu spravnej polarity

skrat a po$ kodenie priji mad.

+ Batéria by mala byt umiestnena na vhodnom povrchu

odolnost’ proti statickému tlaku v zavislosti od hmotnosti batérie.
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* Batéria by mala byt prevadzkovana iba vo zvislej polohe.
3.1. Pracovna teplota

Pods nabi jania a vybi jania by mala byt kontrolovana teplota batérie
v rozmedzi od -20 °C do 50 °C. VydrZz batérie a vykon suna najvys § ej Grovni

teploty 15 az 25 °C. Praca v extrémne ni zkych a vysokych teplotach sa skracuje

vydrz batérie a vykon.

Pri pripojeni viacerych batérii sa teplotny rozdiel medzi ddnkami nemeni

by mala byt vy$S $ iaako 3 °C.
3.2. Pripojenie batérii :

Batérie LiFePO4 radu Maxx mo6z u byt usporiadané v sériovych alebo paralelnych obvodoch
skladajizi sa z max. 4 batérii, pri zapojeni je nutné vyrovnat potencial

jednotlivé danky obvodu, postupujte podla niz § ie uvedenych pokynov:

* Vybiti m kaz dej batérie zni Z ite nabi janie energie
* Zapojte batérie paralelne pre vyrovnanie energetického potencialu a nechajte ich zapnuté

12 hodi n.
* Pouz ite sériové alebo paralelné zapojenie a plne nabite batérie.
3.3. Sériové pripojenie:
Pre sériové pripojenie batérii je nutné pouz it kable rovnakej di 7 ky
a sekcie. Nova batéria sa nesmie mie$ at' so starou batériou. Batéria dodava

od réznych vyrobcov by nemali byt  kombinované dohromady. Batérie rovnakého modelu

as inou zostavajlou kapacitou nie je moz né pouz it v sériovom zapojeni .
3.4. Paralelné pripojenie:

Na paralelné pripojenie batérii pou? ite kable rovnakej di z ky
a sekcie. Nova batéria sa nesmie mie$ at’ so starou batériou. Nepripdjajte paralelne
batérie s roznym menovitym napati m. Musi byt zapojeny paralelne
pouz ivajte batérie s rovnakym typom elektrolytu. Batérie dodavajurézne

vyrobcovia by nemali byt spojeni dohromady.
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4. Nabi janie a vybi janie LiFePO4 Maxx batérii

4.1. Pristatie

Pri nabi jani batérii vyrobenych technolégiou li tium-Z elezofosfatu je to nevyhnutné
pou? ivajte iba nabi jaky ur@né pre tento typ batérie alebo pri p.
pouz it ich vo fotovoltaickych systémoch s regulatormi nabi jania
vyhradeny nakladaci program. Pokial pouz itd nabi jaka alebo regulator nema data
mozZ e byt batéria nedobita na 100%, ® bude mat' negati vny dopad
na vydrz i batérie. V extrémnych pri padoch méz e BMS zabudovany v batérii
odpojit nabi janie.
LiFePO4 batérie stvyrobené z tzv i tiové bali ky. Najastejs ie sa jedna o 4S bali &y
® znamena, Z e batéria ma 4 li tiové danky zapojené do série. Kaz dy odkaz dosiahne
v maximalnom nabi jacom bode je napatie 3,65V, ® znamena, Z e bali &k 4S dosiahne

plne nabité napatie 14,6V.
Nabi janie LiFePO4 batérie prebieha v troch cykloch:

1. Cyklus CC nabi ja batériu kon$ tantnym pridom, pri®om vystupné napatie nabi jaky je
vy$ § ie ako menovité nabi jacie napatie batérie. To je potrebna podmienka,
pretoZ e je potrebné, aby takyto potencialovy rozdiel pre$ iel nabijaci m pridom
danej hodnoty intenzity. Ked batéria dosiahne maximalne bezpehé napatie

cyklus CC kond a cyklus CV zad na.

2. Cyklus CV nabi ja batériu kon$ tantnym napati m, kym pra neklesne
bli zko OA. Potom sudanky batérie vyvaz ené. Zatial ©
vyvaz ovanie, danky, ktoré dosiahli pri li$ vysoké hodnoty napatia, su
vybity cez § pecidlny odpor. Je to z dvoch dévodov. Po
prva je, z e tieto danky nie sudalej prebi jané. Po druhé, k zvys ku
danky, ktoré majupri li§ ni zke napatie, sa po@s tejto doby stihli dobit” . Ked
rozdiel napétia vyvaz enych dankov bude dostatote maly, aby dosiahol

povolené nabi jakkou a BMS, cyklus CV kond a prechadza do nabi jacieho cyklu

batérie.
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3. Cyklus nabitej batérie zad na, akonahle je vyvéz enie dokon&né a kond
proces nabi jania. Po@s tohto cyklu je nabi jaka odpojena od batérie

otvoreni m nabi jacieho stykad@.

Okrem vhodného nabi jacieho napétia je dolez it aj okolitd teplota

batérie.

LiFePO4 batérie z radu Maxx majuzabudované vykurovacie rohoz e, ® umoz fuje
nabi jajte batériu pri teplotach az -20 °C. Maximalna teplota, pri ktorej

batériu je moz né nabijat priteplote 50°C

Nabi jaci pri LiFePO4 batérie neméz e byt nikdy va& i ako deklarovana hodnota
vyrobca v katalégovej karte je to v§ eobecne vz dy 0,5C, teda pre kapacitu

LiFePO4 100Ah Maxx batéria to bude max 50A, pre kapacitu batérie LiFePO4

150Ah Maxx to bude max 75A.

Specialna nabi jaka upravi nabijaci pri v zavislosti od stupiia nabitia
batérie, bude to spodatku vz dy maximalny dostupny pra (A) im
napatie bude vy$ S ie, pri sa bude zniZz ovat , kym BMS nerozhodne, Z e je batéria ponechana

plne nabité a odpoji nabijanie.

4.2. Vybit'

Pri vybi jani batérie LifePO4 je odpord@ny trvaly vybijaci pr@ 0,1C ©
Kapacita 100Ah znamena pra 10A, pre kapacitu 150Ah to bude 15A. Vyrobca
v datovych listoch obsahuje aj informéaciu o maximéalnom bezpedom pride

vyboj povoleny BMS, ktory je § pecifikovany v norme 1C. Pre batériu

LiFePO4 100Ah Maxx to bude 100A, pre batériu LiFePO4 150Ah Maxx to bude 150A.

Spodny prah vybi jacieho napatia je 11,7 V a neodpori@ sa vybi jat  pod t&o hodnotu

hodnoty.

Batérie nesmuzostat vybité a musia sa okamz ite vybit’
spoplatnené. Ponechanie vybitej batérie moéz e spdsobit’ jej skratenie

Z ivotnost azniZ enie kapacity batérie.
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5. Skladovanie a Wrz ba

* Batériu skladujte na dstom, suchom, vetranom a chladnom mieste
pri teplote medzi 0 °C a +25 °C. Skladovanie pri liS ni zko alebo pri li vysoko
teplota méz e skratit jeho Z ivotnost .

* Neskladujte ani neprepravujte batériu spolode s horlavymi, vybus nymi,
ostrymi predmetmi, pretoZ e to moz e viest k po$ kodeniu alebo nehode.

+ Kontrolujte nepouz i vanubatériu aspon kaz dych 4-6 mesiacov a podla potreby
nabite ho na 80-85% kapacity, aby fungoval.

* Pred @rZ bou odpojte v§ etky pdly batérie, aby nedo3 lo k ndhodnému po$ kodeniu
skrat alebo (raz elektrickym praom.

+ UdrZ ujte pdly a puzdro batérie dsté a chranené
zabranit' kordzii a po$ kodeniu.

* Na dstenie batérie nepouz ivajte rozp8 t adla
pos kodit' jeho su@asti.

+ Ak sukontakty batérie znedstené, odstite ich suchou handridkou

handridkou, inak méz e byt spojenie s batériou chybné.



